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Modell HC100-3100

Servo-hydraulische Abkantpresse H-Line

HEZINGER

Technische Daten Grundausstattung

Presskraft 1.000 kN
Arbeitslange 3.100 mm - ChE e VL
Durchgang 2600 mm » 4 manuelle Achsen: Z1 +Z2 + R1 + R2
Ausladung 410 mm » Basis-Hinteranschlag X =750 mm
» Optische Absicherung (Fingerschutz) mit
Hub 310mm Laser Fiessler-AKAS (gemalk CE Kategorie IV)
Ei hoh 1 . . ; .
inbauhone >L>mm » Optische Absicherung der Ruickseite
(Lichtvorhang)
Zustellgeschwindigkeit 250 mm/s ) ) )
» Fiessler Sicherheits-PLC
Arbeitsgeschwindigkeit 0-10 mm/s
N L
Riickzugsgeschw. 250 mm/s Maschineniiberwachung und
= Nachlaufzeitmessung
Genauigkeit (Y) +0.005 mm
» Automatische Kompensation der Stander-
Hinteranschlag 750mm ATl
Verfahrgeschwindigkeit 400 mm/s » Selbstzentrierender Tisch
Genauigkeit +0.05mm » Fulischalter
Motorleistung 2 x3,9 kW
Olfiillung ca. +1251
Maschinen Lange ca. 4.100 mm
Maschinen Breite ca. 2.300 mm
Maschinen Hohe ca. 3.100 mm
Maschinen Gewicht ca. 6.800 kg
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