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Die Einfachsteuerung ,,SIEMPRO“ bietet eine 8] T G
vereinfachte numerische Steuerung, die opti- —
mal furr eine flexible und intuitive Bedienung 2] o7 2 2
in der Blechbearbeitung ausgelegt ist. Diese Ly | "

Steuerung verbindet Benutzerfreundlichkeit

L

mit technischen Funktionen, die den Biege-
prozess optimieren und an verschiedene An-

forderungen anpassen lassen. —

» 15"-Farb-Touchscreen
Der 15 Zoll grofe Farb-Touchscreen ist
verstellbar und bietet eine klare, benut-
zerfreundliche Anzeige, die eine einfache

Navigation durch Menus und Einstellungen » Biegerichtungswahl

ermoglicht. Dank der intuitiven Bedien-
oberflache kdnnen alle Funktionen schnell
erlernt und genutzt werden.

Flexible Arbeitsmodi

Die Steuerung bietet sowohl einen manuel-
len als auch einen automatischen Arbeits-
modus. Nach einer schnellen Programm-
erstellung lasst sich die Maschine entweder
manuell bedienen oder auf Automatik
umschalten, was eine flexible Anpassung an
unterschiedliche Arbeitsablaufe und Anfor-
derungen ermoglicht.

Prazise Blechpositionierung

Vor Beginn des Biegeprozesses kann die
Ausgangsposition des Blechs genau fest-
gelegt werden, um eine optimale Bearbei-
tung zu gewabhrleisten. Dies ermoglicht
eine prazise Einstellung, insbesondere bei
komplexen Bauteilen, die eine exakte Posi-
tionierung erfordern.

Die ,,SIEMPRO“-Steuerung erlaubt die Wahl
der Biegerichtung: Der Bediener kann ent-
scheiden, ob das Werkstiick gedreht und/
oder die Biegerichtung umgekehrt wird.
Diese Funktion erweitert die Flexibilitat
beim Arbeiten mit verschiedenen Profilen
und Anforderungen und verhindert mogli-
che Bearbeitungsfehler.

Unbegrenzte Programmerstellung

Die Steuerung ermoglicht die Erstellung
einer unbegrenzten Anzahl an Programmen.
Dadurch lassen sich auch komplexe und
wiederkehrende Biegeaufgaben speichern
und jederzeit abrufen, was den Prozess
standardisiert und die Riistzeiten minimiert.

Schnelles Duplizieren von Programmen
Bereits erstellte Programme konnen schnell
und einfach dupliziert werden, was die
Effizienz bei ahnlichen Arbeitsvorgangen er-
hoht und die Programmierzeit reduziert.



» Sichere Zugriffskontrolle

Die ,,SIEMPRO“-Steuerung bietet eine hohe
Sicherheit durch personalisierte Zugriffscodes.
Je nach Funktion (z.B. fiir Programmierung,
Bedienung oder Wartung) kann der Zugang zu
spezifischen Steuerungsbereichen kontrolliert
werden. Alternativ ist eine Nutzung ohne Code
maoglich, je nach Arbeitsumfeld und Sicher-
heitsanforderungen.

Stiickzahl-Zahlfunktion

Ein Vorwarts- und Riickwartszahler ermoglicht
eine genaue Kontrolle tiber die gefertigte Stiick-
zahlin der Produktion. Dies ist besonders niitz-
lich fiir Serienproduktionen und erleichtert das
Uberwachen der Produktionsfortschritte.

Manuelle Winkelkorrektur

Im manuellen Modus kann der Biegewinkel
entsprechend der Materialelastizitat angepasst
werden. Diese Funktion ist essenziell fiir prazise
Ergebnisse, da die Elastizitat je nach Material-
art und -dicke variieren kann und entsprechend
berticksichtigt werden muss.

Wartungsmanagement

Die ,,SIEMPRO“-Steuerung verfiigt liber ein inte-
griertes Wartungsmanagement. Sie gibt auto-
matische Hinweise auf notwendige Wartungs-
maRnahmen und dokumentiert die Historie der
Wartungsarbeiten. Dadurch wird die langfristi-
ge Funktionsfahigkeit der Maschine sicherge-
stellt und die Zuverlassigkeit erhoht.
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» Fernwartung und Updates

Uber ein Ethernet-Netzwerkkabel (RJ45)
konnen Ferndiagnosen und Updates der
Steuerung durchgefiihrt werden. Diese
Funktion ermdglicht eine schnelle und
effiziente Wartung sowie die Aktualisierung
der Software, ohne dass ein Techniker vor
Ort sein muss.

Mehrsprachige CNC-Steuerung

Die ,,SIEMPRO“-Steuerung unterstiitzt meh-
rere Sprachen, was die Bedienung fir inter-
nationale Teams und Anwender erleichtert.
Dadurch konnen auch verschiedene Mit-
arbeiter im selben Betrieb die Maschine
problemlos bedienen.



