CNC Grafik-Steuerung
TOUCH COMMAND EVO PLUS 21,5"

HEZINGER

Industrie 4.0 Plug-In Version einschlielllich EPG
(External Programm Generator)

fir Hezinger-BendLine Baureihe MG4PL

Das Herzstlick der CNC-Steuerung TouchCom-
mand ist die Profilbibliothek mit der Verwal-
tung von Material, Form und Biegeverhalten.
Die Software liberzeugt durch die Werkstlick-
verwaltung fiir Grundformen wie Zylinder,
Spiralen, Ellipsen und andere Mehrradien-For-
men. Speicherplatz steht praktisch unbegrenzt
flir Programme und Produkte (Formen) zur
Verfligung.

Proportional-Hydraulik

Im Preis der CNC-Steuerung TouchCommand
ist auch die Erweiterung der Maschinenhyd-
raulik auf dynamische Proportional-Ventile
enthalten. Maschinenbewegungen konnen
simultan erfolgen um zum Beispiel Radien-
Ubergénge stufenlos zu realisieren.

o ) ) ] Drei Moglichkeiten der Bedienung
Die Lieferung erfolgt immer einschlieR-

lich einem Luft-Olkiihler montiert auf dem 1 Manueller Modus
Maschinengehduse (hintere Abdeckung der Verfahren der Walzen tiber die Joy-Sticks. Anzei-
Antriebsaggregate). ge aller Walzenpositionen einschlief3lich Stiitz-

mast und Anpressdruck auf dem Bildschirm.

2TeachIn
Abspeichern der erreichten Zielwerte bei
manueller Produktion eines Musterteils

3 Computer Programmierung

Auswahl Profil aus der Profilbibliothek. Vor-
wahl der Biegeform aus der Werksttickver-
waltung. Eingabe von Abmessungen (Radius,
Langen, Durchmesser etc.). Fir Mehrradien-
Formen kann manuell die Biegeschrittauftei-
lung bei Bedarf verfeinert werden.



Industrie-PC mit 21,5" Touchscreen-
Bildschirm

Automatische und manuelle Bewegungen
der Achsen

Digitale Positionsanzeigen der Seitenwalzen
(Parallele Achsen X, Y) mit konischer Schrag-
stellung (Cx, Cy)

Digitale Anzeige der Signale: Programm-
ablauf, Klapplager 6ffnen und schlief3en,
Storung

Ruckstellung der Achsen beim Start eines
neuen Biege-Ablaufs

Erstellung von selbstlernenden Program-
men (die Riickmeldung der erreichten
Durchmesser werden der Maschine zurtick-
gemeldet, mit dem Sollwert abgeglichen
und die Achsenwerte verbessert). Die Steue-
rung ,lernt“ aus Erfahrung und verbessert
die Biegeergebnisse durch optimierte Inter-
polation.

Erstellung von Programmen durch die auto-
matische Berechnung von Biegeprozessen
(Verwaltung von Formen und Blechen)

| / O-Diagnose

Netzwerkanschluss direkt an der CNC

HEZINGER

» CNC-Anschluss tiber Ethernet-Kabel direkt

an der Schalttafel

Integrierte Web App (nur im lokalen Netz-
werk sichtbar), die es ermoglicht, den
Maschinenstatus, die Auftragsverwaltung,
die ausgefiihrten Programme, die Produkti-
onsdiagramme und notwendige Wartung zu
sehen. (HINWEIS: diese Funktion erfordert
kostenpflichtige zusatzliche Sensoren zur
Uberpriifung des Maschinenstatus in Echt-
zeit z.B. Olfilter oder Oltemperaturen)

» Industrie 4.0 Ready



Technische Daten

» DXF Import von DXF-Dateien tiber USB-
Anschluss, Netzwerk, etc.

» UNP - unbegrenzte Anzahl Programme

» UPP - beliebig viele Schritte pro Programm
» RTO - Real Time Verarbeitung

» 3DG - 3D Grafik

» OAA - Online Service bei Anbindung ans
Netzwerk (Option)

» PBS - Proportional-Biege-System

» ITD - Visualisierung der Interpolation am
Display

» VDS - Visual Diagnostic Software fiir Funkti-
ontest

» DBS - Delsy Bussystem

» EPG - Eterner Programmgenerator fiir PC
oder Tablet (Option)

HEZINGER

VSO - Videosignal-Anschluf} fiir zusatzlichen
externen Monitor

USB - 4 USB-Anschliisse am Rahmen der
Steuerung

LAN - Netzwerk CNC-Verbindung

BUC - Back-Up Sicherung bei jedem Aus-
schalten der Steuerung

3TS - 3-Test-System um die Bibliothek auf-
zubauen

QCF - Industrie-Computer Quad Core Atom
1.6 GHz ohne Liifter

DDR - Industrie-Speicher SODIMM DDR 2GB

IOE - Weitere Anschlusse Input/Output



