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fir Hezinger-PressLine Baureihe E

HEZINGER

Optionale Grafik-Steuerung 3D fir bis zu 12 CNC-Achsen,
Lieferung mit offline Profile-3D

» Synchronisierte Steuerung

» LCD-Farbdisplay

» 17" TFT, hohe Helligkeit

» 1280 x 1024 Pixel, 32 Bit Farbe

» Vollstandiger Touchscreen (IR-Touch)

» Speicherkapazitat 2 GB

N . .
3D grafische Beschleunigung Werkzeuge
» Standard Windows®-Netzwerk
» Grafische Werkzeugkonfiguration
» Notschalter
» Mehrfache Werkzeug-Stationen
» Integrierte OEM-Tafel
» Werkzeugsegmentierung
» USB Flash-Speicherlaufwerk
» Alphanumerische Werkzeugidentifizierung

Programmierfunktionen » Freie grafische Werkzeugprogrammierung

v

» Alphanumerische Produktbenennung Flachdriuckwerkzeug und Radiuswerkzeuge

v

» 2D/3D-Produktprogrammierung und Unterstlitzung Werkzeugadapter

-darstellung

. . ) Berechnete Funktionen
» Automatische Biegefolgen-Berechnungin

2D und 3D » Werkzeug Sicherheitszonen
» Flachdriick-Produktprogrammierung » Presskraft und Biegetoleranz
» Eine Seite Programmiertabelle » Bombierungseinstellung
» Grafische Produkt- und Werkzeugauswahl » Gestreckte Lange
» Freie Materialeigenschaften » Pragekraft und Flachdriicken
» Freie Achsengeschwindigkeit » Automatische Rundbiegeberechnung
» Freie Materialprogrammierung » Radiusprogrammierung
» Produktzahler » Biegetoleranztabelle

» Produkthinweise » Gelernte Winkelkorrektur



Sonstiges

» Lernfunktion an allen Achsen

» Handradbewegung aller Achsen
» Mehrere dialogsprachen

» Integrierte Hilfefunktionen

» Fehlermeldesystem

» Diagnoseprogramm

HEZINGER

v

Internet Explorer (Web Browser)

» Ferndiagnose

v

Betriebsstunden- und Hubzahler
» On-Board-Analysewerkzeug

» SPS-Funktion (Sequenzer)
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M 20354 230.0 1435.0 Normal 120.0 30.0 12.00 1.50

' 19031 90.0 2020.0 Normal Keine 200.0 28.0 1.00

M 20354 90.0 2020.0 Normal 120.0 30.0 12.00 1.50
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Produkt: P21.122.001 - 4 STAINLESS STEEL - 2.00 mm status:0 Produkt: P21.122.001 - 4 STAINLESS STEEL - 2.00 mm ¥
Bevorzugter Radius: 2.00 Biegelinge: 34.7 - 219.8 cycle:0 Bevorzugter Radius: 2.00 Berechneter Radius: 1.91
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HEZINGER

n iegeparameter
Methode = Freibiegung Stempel = 19031
U siegelange = 509 mm L i =21
- Hilfsachsen
Effektive Biegelange = 509  mm Eiitee T
Produkposition = 14504 mm ] l Rickzug = B g
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Geschwindigkeit = l
]
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Produkt: P21.122.001 - 4 STAINLESS STEEL - 2.00 mm Produki: P21.122.001 - 4 STAINLESS STEEL - 2.00 mm Status:0
2.00 rechneter Radius:

= 19031 (et
Matrize = 21512 Korr.al = 000 ° 7
Biegeparameter L
Methode = Freibiegung Korr.a2 - 000 °© I -
Biegelange = 509 mm
Effektive Biegelange = 509 mm 'J=_‘L="='J
Pr i = 14504 mm { Korr. X-Achse = 0.0 mm | ezag
Bevorzugter Radius = 200 mm R
Winkel = 9000 ° &
Parallel = 0 i Korr. Bombieren = 0 :
= 300 mm | ®
kraft l Korr. X5-Achse = 00 mm J ‘
Kraft = 2 kN el
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Produkt: P21.122.001 - 4 STAINLESS STEEL - 2.00 mm Status Status:0
cycle:0.1
Biegelange = 15500 mm Dicke = 100 M p
oo
Produktposition = 7009 mm Material = 1 STEEL (1.0037) ,;C—B\
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Winkel = 180.00 Werkzeuge Fostoirrg
Stempel = 15620 +/
A
Korr. al = 000 ° Matrize = 20210 e
Hilfsachsen borer!
Korr. a2 = 000 ° L=
X-Achse = 1000 mm g
Y1-Achse = 28400 mm
Riickzug = 00 mm
Y2-Achse = 28400 mm
= 100 %
Ubergangspunkt = 269.00 mm
R-Achse = 00 mm
Offnung = 30 mm
L \ Z1-Achse = 7% mm
i [ 22-Achse
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t 19031 Standard 280  200.00 1.00 0.60 19031 =
2 ALUMINUM 200 70000 _. Ansicht
l 19032  Standard 80.0  200.00 1.00 0.70 19032
3 zINc 200 94000 . *bearbeiten
( 19033 Standard 86.0  200.00 1.00 0.50 19033 J
4 STAINLESS STEEL 700 210000 _. i
( 19226  Standard 450 163.00 1.00 0.40 19226
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6  MATERIAL 6 400 210000 _.
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( 19233 Standard 80.0  200.00 3.00 0.90 19233|
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‘ I 15310  Standal 60.0 1.30 15310
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