Steuerung DELEM DA 53TX 2D-Grafik

fir Hezinger-PressLine Baureihe B

HEZINGER

Optionale Grafik-Steuerung 2D fir bis zu 4 CNC-Achsen

Farb-LCD-Anzeige mit hoher Helligkeit
15.6" breiter TFT-Bildschirm
LED-Backlight - 1366 x 768 Pixel
Touch-Screen in Industriequalitat
Speicherkapazitat 1 GB

Datensicherung / -wiederherstellung
tber USB

USB Flash-Speicherstick
Eingebauter Ventilverstarker
Abschaltspeicher

Profile-TL Offline-Software

Programmierfunktionen

>

>

>

>

Alphanumerische Produktbenennung
Flachdriick-Produktprogrammierung
Radiusprogrammierung (Bumping)

Eine Seite Programmiertabelle
Programmierbare Materialeigenschaften
Programmierbare Achsengeschwindigkeit
Suchfilter fiir Produkte

Werkzeuge: 30 Stempel / 30 Matrizen
Alphanumerische Werkzeugidentifizierung

Flachdriickwerkzeuge, Radiuswerkzeuge

Berechnete Funktionen

>

>

>

>

Werkzeug-Sicherheitszonen
Presskraft und Biegetoleranz
Bombierungseinstellung

Pragekraft, Flachdriicken

» Automatische Rundbiegeberechnung

>

Datenbestand: gelernte Winkelkorrektur

Sonstiges

>

Lernfunktion an allen Achsen

» Vom Benutzer auswahlbare Dialogsprachen

>

>

>

Fehlermeldesystem
Diagnoseprogramm
Betriebsstunden- und Hubzahler
On-Board-Analyse-Werkzeug
SPS-Funktion (Sequenzer)
SPS-Schnittstelle zur Sicherheit



HEZINGER
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Y1:0.00 status:0 50 | Produkt: Test - 1 STEEL (1.0037)
Produkt ID & Beschreibung Nr. Bieg. Typ Dicke Lénge E,"xﬁ; I

g1 1 _Programm |

D 1010 H96.6 A85 R0.8

Ausrichtung Normal

Hohe 96.60 mm

Winkel 85.0 °

Radius 0.80 mm

ID 2009 H60 A85 V16

Ausrichtung Normal
=B Hohe 60.00 mm
Radius 2.00 mm
V-Winkel 85.0°
v-Offnung  16.00 mm

Xi=

Korakiy
Korr.al
Korr.a2
Korr. X-Achse

Freibiegung temp = 1010 H96.6 A85 RO.{

iegeparan
Methode = 1
iegeld = . m Matri = 2009 H60 A85 V16

Biegelange
Effektive Biegelange

roduktposition

788 mm
mm

Parallel | mm
Offnung & ~ Bombieren

Auflage

Kraft
Haltezeit
Dekompression

Bombieren

Einzelschritt-Betrieb = Nein

‘ @ pasT

mgm Produkt: Test - 1 STEEL (1.0037) - 1.00 mm

Melhodg
Biegelénge
Produktposition f
Winkel ° " 010 H96.6 ABSRIJ |
Korr. ol X | 2009 H60 A85 V1€ |

2

= Frebiegung Dicke
Material

1.00 mm
1 STEEL (1.0037)

Dekompression

Geschwindigkeit
Dekompr. geschw.




