Offline Software Libellula.Bend PRO
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Libellula.BEND PRO ermdglicht die Offline- e — i
Programmierung von Abkantpressen, redu- : :

ziert Maschinenausfallzeiten und steigert die
Produktivitat. Die 3D-Simulation vermeidet
Materialverschwendung und erkennt poten-
zielle Probleme friihzeitig, wodurch Ausschuss
und Zeitverluste minimiert werden.

Dank der intuitiven Benutzeroberflache ist die
Bedienung einfach und auch fiir weniger er-
fahrene Mitarbeiter geeignet. Funktionen wie

Werkzeug-Einrichtung, optimale Biegefolge
und Hinteranschlag-Positionierung sorgen fiir
kirzere Bearbeitungszeiten und fehlerfreie
Ergebnisse.

Werkzeugbibliothek

Biegevorbereitung

» 3D-Import und Abwicklung oder 2D-Import » Das 2D-Modell wird in die CAD/CAM-Software

und Zuweisung von Biegelinien in 2D, um Libellula.CUT exportiert, um das Schneide-
ein 3D-Modell zu erstellen und anschlie- symbol mit bereits konfigurierten Ebenen
Rend abzuwickeln (Markierung, Schneiden, Biegelinien)

» Importierbare Dateiformate: STEP, ACIS, » Grofte Auswahl an vorhandenen oder im-
IGES, Native CAD Files, Parts, Assemblies, portierbaren 3D-Maschinenmodellen. Es ist
DWG und DXF auch moglich, ein 3D-Modell der Maschine

mit weniger Schritten innerhalb der Soft-
» Exportierbare Dateiformate: STEP, ACIS,

GEO und DXF

ware zu erstellen

» Grolde Auswahl an Werkzeugen (Stempel,

» Abwickeln des Bauteils unter Berticksichti- Matrizen), die bereits in der Software vor-
gung des Werkzeuglager (Stempel/Matrize) handen sind (unterteilt nach Herstellern)

> Suche nach Daten fiir Biege-Erfahrungsta- oder die Moglichkeit, ein benutzerdefinier-

.. . tes Werkzeug zu erstellen, indem man ein-
bellen durch gefiihrte Maschinentests &

fach ein DXF importiert
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Biegeprozess

» Suche nach der automatischen Biegefolge » Berechnung der Biegezeiten. Verwaltung

durch Uberpriifung auf moégliche Kollisio-
nen und Optimierung der Auswahl in Bezug
auf verschiedene Parameter (Drehung,
Neigung, Verschiebung)

» Automatisches Einrichten von Stationen
unter Berlicksichtigung der Verfligbarkeit
des Werkzeugbestands

» Postprozessor fiir eine breite Palette von
Maschinenmodellen verfligbar

» Bericht mit fir den Bediener niitzlichen
Biegesequenzen

Machine: Demo Press Brake
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von komplexen Biegevorgangen wie (STEP-
Biegungen, Gegenbiegungen, manuelle Ver-
waltung der Schlieblechposition, geteilte
Werkzeuge, gemeinsame Biegungen)

Echtzeit-Erkennung moglicher Kollisionen
oder Fehlerquellen, wie z. B. Werkzeugbe-
lastung und Maschinenbegrenzungen

Zwischenbiegungen, Hilfsbiegungen und
Einrichtung von Biegestationen




